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RADA GT

PRO VNEJSIi | VNITRNi APLIKACE
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2 MITSUBISHI MATERIALS




DRZAK GT

VNEJSi ZAPICHOVAN{ PRO OBRABENI MALYCH DiLU

NOVY - 90° DRZAK

Rozméry kréku byly optimalizovany pro zlepSeni odolnosti vaci chvéni a vibracim.

DRZAK SE ZAOBLENOU STOPKOU
PRO ZADNi ULOZENi DRZAKU

Délka kréku 18 mm

SH-GTAF GTAF

MECHANISMUS ZADNIHO UPiNANI

U stojanovych nastrojovych drzakl na Svycarskych automatickych soustruzich lze néstroje rychle a presné
vyménovat pomoci stejného klice na obou stranach, coz zvysSuje efektivitu provozu stroje.
Nezahrnuje typ s presahem.




Rada GT

POVLAKOVANI

MS7025 - VICEVRSTVY NANOPOVLAK

Kombinaci vrstvy s vysokou kluznou schopnosti a vynikajici odolnosti proti tvorbé narlstku a vrstvy s vysokou
tvrdosti a vySSi odolnosti proti opotfebeni, ktera potlacuje postupné opotirebovani na nanodlrovni, se vyrazné snizuje
poskozeni vrstvy a vyrazné se zvy$uje odolnost proti nardstku a opotfebeni.

Vicevrstvy nanopovlak ZvétSeny obrazek Bézny vicevrstvy povlak

UCINKY VRSTVY S VYSOKOU KLUZNOU SCHOPNOSTI

Vrstva s vysokou kluznou schopnosti na nanolrovni potlacuje tvorbu hran zpdsobenou navarovanim trisek,
ke kterému dochazi pri obrabéni s nizkym posuvem, a navic snizuje vyskyt skvrn na obrobeném povrchu.

Drsnost povrchu

MS7025 Konvenéni

MT2015 - KARBIDOVY NASTROJOVY MATERIAL (BEZ POVLAKU)

Ma obvyklou odolnost proti opotrebeni jako karbid, ale je také houZevnaty, a proto odolava nahlému lomu.
Ocekavejte prodlouzeni zivotnosti nastroje pfi obrabéni nezeleznych kovd, jako jsou slitiny hliniku.

VP15TF/VP15KZ - MATERIALY S PVD POVLAKEM

Sorta s povlakem (AL TiIN s vynikajici tepelnou odolnosti a prilnavosti.
Vysoce univerzalni, lze pouZit v rlznych obrabécich procesech.



Rada GT

RADA GT

STANDARDNE V NABIDCE

Aplikovatelny typ

Uhel Nazev drzaku Poznamka Rozmeéry stopky desticky
CTVERCOVY DRZAK
8 x 8x 80
8x8x120
10x 10 x 80
. . Bez presazeni 10 x 10 x 120 GTAT
eTan W (Sitka zépichu) 12 %12 x 80 GTBT
0.25-3.0mm GTCT
12x12x120
16 x 16 x 120
. , 20x20x 120
S presazenim
0° 25x25x 150
10x 10 x 80
. , 10x 10 x 120
B Bez presazeni
GTBH CW (SiFka zapichu) 12x12x120 GTBT
1.45-3.0 mm 16x16x 120 GTCT
5 , 20x20x 120
S presazenim
25x25x 150
Sit Api 10x 10 x 80
GTCH CW [Sifka zapichu) Bez presazeni GTCT
2.5-3.0mm 10x10x 120
10 x 10 x 100
12x12x 100
. - GTAT
90° 6TAF W I[Sitka zapichu) 16 x 16 x 120 GTBT
0.25-3.0 mm oTC
20 x 20 x 120 Ter
25x25x 120
ZAOBLENY DRZAK
16 x 85
19.05x 115
S i GTAT
v 4 20 x 100
90° sH-gTAF  CW [bifka zépichu] Pro zadni uloZeni drzaku GTBT
0.25-3.0 mm 22 x 120
GTCT
25x120
25.4x 115
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Rada GT

GTAH/GTBH/GTCH

VNEJSi ZAPICHOVANI

Typ U
Typ E

Typ VT

1 LF 2
LF
CDX
w @
z
A
" | :
T | N ©)
i x O *
| |
s e 6 Lu
T LH
Zobrazen pravy drZak nastroje.
Sklad Rezna Sifka
Objednaci kéd H B HF LF WF  CDX* LH HBH Desticky
R L min. max. S
GTAHR/L0808-205 @ @ 8 8 8 80 — 2 15 5 0.25 30 1
GTAHR/L0808-20 e o 8 8 8 120 — 2 15 5 0.25 30 1
GTAHR/L1010-205 @ @ 10 10 10 80 — 2 15 3 0.25 30 1
GTAHR/L1010-20 e o 10 10 10 120 — 2 15 3 0.25 30 1 GraT
GTAHR/L1212-205 @ @ 12 12 12 80 = 2 15 1 0.25 30 1 GTBT*
GTAHR/L1212-20 ® @ 12 12 12 120 - 2 15 1 025 30 1 ©OTCT”
GTAHR/L1616-20 e o 16 16 16 120 = 2 15 — 0.25 30 1
[MET GTAHR/L2020-20 e o 20 20 20 120 25 2 25 — 0.25 30 2
MEM GTAHR/L2525-20 e o 25 25 25 150 32 2 25 — 0.25 30 2
GTBHR/L1010-305 @ @ 10 10 10 80 — 3 15 3 1.45 30 1
GTBHR/L1010-30 e o 10 10 10 120 — 3 15 3 1.45 30 1
GTBHR/L1212-30 e o 12 12 12 120 — 3 15 1 1.45 30 1 GTBT
GTBHR/L1616-30 ) ° 16 16 16 120 — 3 15 — 1.45 3.0 1 GICT
GTBHR/L2020-30 e o 20 20 20 120 25 3 25 — 1.45 30 2
M= GTBHR/L2525-30 e o 25 25 25 150 32 3 25 = 1.45 30 2
GTCHR/L1010-30S @ @ 10 10 10 80 — 3 15 2.5 3.0 oTCT
GTCHR/L1010-30 e o 10 10 10 120 — 3 15 3 2.5 3.0
11

(Kazdé baleni obsahuje 5 desticek. Predlisované desticky (nebrousené) jsou baleny po 10 kusech.)

* Neni mozné obrabét hloubky presahujici rozméry CDX (max. hloubka drazky].
Skute¢nou maximalni hloubku, kterou lze obrabét, zjistite pouze dle rozméru CDX prislusné vliozky.

1. Pro pravé drzaky pouZzijte pravé vlozky a pro levé drzaky levé vlozky.

@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



NEW

Rada GT

GTAF

VNEJSi ZAPICHOVANI

LF

CDX

HF}
il
H

LH &
u
Zobrazen pravy drzék nastroje.
Sklad Rezna $ifka

Objednaci kéd - H B HF LF WF  CDX* LH HBH Desticky

R L min. max.
GTAFR/L1010-30 e o 10 10 10 100 15 3 14 3 0.25 3.0
GTAFR/L1212-30 e o 12 12 12 100 17 3 14 1 0.25 3.0 GTAT
GTAFR/L1616-30 e o 16 16 16 120 21 3 14 — 0.25 3.0 GTBT*
GTAFR/L2020-30 e o 10 10 10 120 25 3 14 — 0.25 3.0 GTCT*
GTAFR/L2525-30 e o 5 25 25 120 30 3 14 _ 0.25 3.0

11

* Neni mozné obrabét hloubky presahujici rozméry CDX (max. hloubka drazky].
Skute¢nou maximalni hloubku, kterou lze obrabét, zjistite pouze dle rozméru CDX prislusné vliozky.

1. Pro pravy drzdk pouZijte levou bFitovou desticku a pro levy drzak pravou britovou destic¢ku.

@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Rada GT

NEW
SH-GTAF

VNEJSi ZAPICHOVANI

20° o

>
.~ o
[&]
e |
[V
4] |
LU H
LF
DCONMS
Zobrazen levostranny drZak
Sklad Rezna $ifka
Objednaci kéd —  H B DCONMS LF LU WF CDX* ———  Desticky
R L min. max.
SH160-GTAFL-30 ° 15 15 16 85 18 6 3 0.25 3.0
SH190-GTAFL-30 ° 18 18 19.05 115 18 6 3 0.25 3.0
SH200-GTAFL-30 ° 19 19 20 100 18 6 3 0.25 3.0 g‘;
SH220-GTAFL-30 ° 21 21 22 120 18 6 3 0.25 3.0 GTCT*
SH250-GTAFL-30 ° 2% 2% 25 120 18 10 3 0.25 3.0
SH254-GTAFL-30 ° 24 2% 25.4 115 18 10 3 0.25 3.0
11

* Neni mozné obrabét hloubky presahujici rozméry CDX (max. hloubka drazky).
Skute¢nou maximalni hloubku, kterou lze obrabét, zjistite pouze dle rozméru CDX prislusné vlozky.

1. Pro pravy drzdk pouZijte levou bFitovou desticku a pro levy drzék pravou britovou destic¢ku.

@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Rada GT

NAHRADNI DILY

GTAH/GTBH/GTCH
& & /6
Holder type & &
Upinaci $roub Upinaci moment (Nm) Kli¢
GT::H-0808, 1010, 1212, 1616 NS404W 1.0 NKY15S
GT:H-2020, 2525 FC400890T 2.5 TKY10F

GTAF
© (5
& & i
Upinaci $roub Upinaci moment (Nm) Kli¢
FC400890T 2.5 TKY10F
SH-GTAF
© © &
Upinaci Sroub Upinaci moment (Nm) Kli¢

FC400890T

2.5

TKY10F




N038: Rada GT

RADA GT

DESTICKY

o L B _
Objednaci kod g o E E ) 0 cw CDX* RER/L IC w1 Geometrie
& £ &£ & 5 E
GTAT02506V3RP-E R @ ° 0.25 0.27 003 9525 318 Pfesna drazka typu E
GTAT03006V3RP-E R @ ° 0.30 0.27 0.03  9.525 3.18  (DréZkovani krouzkd
GTAT03306V3RP-E R @ ° 0.33 0.27 0.03  9.525 3.18 GAN20° W +gg;g
GTAT04312V3RP-E R @ °® 0.43 0.9 0.03  9.525 3.18 RER | | REL
GTAT05312V5RP-E R @ ° 0.53 0.9 005  9.525 3.18 =
GTAT05312V5LP-E L e ° 0.53 0.9 005 9525 3.18 S
L w
GTAT03306V3R-E R ° 0.33 0.27 0.03  9.525 318 TypE
GTAT03306V3L-E L * 0.33 0.27 0.03  9.525 3.18  [(Drazkovani krouzkd)
GTAT04312V3R-E R ° 0.43 0.9 003 9525 3.18
GTAT04312V3L-E L * 0.43 0.9 003 9525 3.18
GTAT05312V5R-E R ° 0.53 0.9 005  9.525 3.18
GTAT05312V5L-E L * 0.53 0.9 005  9.525 3.18
GTAT06512V5R-E R @ ° 0.65 0.9 005  9.525 3.18
GTAT06512V5L-E L e ° 0.65 0.9 005  9.525 3.18
GTAT07520V5R-E R ® e ° 0.75 1.8 005  9.525 3.18
GTAT07520V5L-E L ® % ° 0.75 1.8 005 9525 3.18
GTAT09520V5R-E R ® e ° 0.95 1.8 005  9.525 3.18
GTAT09520V5L-E L ® % ° 0.95 1.8 005 9525 3.18
GTAT10020V5R-E R @ e ° 1.00 1.8 005  9.525 3.18
GTAT10020V5L-E L @ % ° 1.00 1.8 005  9.525 3.18
GTAT1002001R-E R ° 1.00 1.8 0.1 9.525 3.18
GTAT1002001L-E L * 1.00 1.8 0.1 9.525 3.18 BAN 20° (40,025
GTAT11020V5R-E R @ ° 1.10 1.8 005 9525 3.18 RER || REL |
GTAT11020V5L-E L e ° 1.10 1.8 0.05 9525 3.18 WCDX
GTAT12020V5R-E R ® e ° 1.20 1.8 005  9.525 3.18
GTAT12020V5L-E Ll ® % ° 1.20 18 005  9.525 3.18
GTAT1202001R-E R ° 1.20 1.8 0.1 9.525 3.18 IC Wi
GTAT1202001L-E L * 1.20 1.8 0.1 9.525 3.18
GTAT12520V5R-E R @ ° 1.25 1.8 005  9.525 3.18
GTAT12520V5L-E L e ° 1.25 18 005 9525 3.18
GTAT14020V5R-E R ® e ° 1.40 1.8 005 9525 3.18
GTAT14020V5L-E Ll ® % ° 1.40 1.8 005  9.525 3.18
GTBT14530V5R-E R @ ° 1.45 2.8 005  9.525 3.18
GTBT14530V5L-E L e ° 1.45 2.8 0.05  9.525 3.18
GTBT15030V5R-E R ®© e ° 1.50 2.8 0.05  9.525 3.18
GTBT15030V5L-E L ® % °® 1.50 2.8 005  9.525 3.18
GTBT1503001R-E R ° 1.50 2.8 0.1 9.525 3.18
GTBT1503001L-E L * 1.50 2.8 0.1 9.525 3.18
GTBT17030V5R-E R @ ° 1.70 2.8 005  9.525 3.18
GTBT17030V5L-E L e ° 1.70 2.8 005  9.525 3.18
GTBT17530V5R-E R @ ° 1.75 2.8 005  9.525 3.18 _
Zobrazena prava desticka.
GTBT17530V5L-E L e ° 1.75 2.8 005  9.525 3.18
1/3
(Kazdé baleni obsahuje 5 desticek. Predlisované desticky (nebrousené) jsou baleny po 10 kusech.] 19 'V?
* CDX je hodnota, ktera predpoklada obrabény prdmér 42 mm nebo méné. (4

Upozoriujeme, Ze maximalni hloubka obrabéni je omezena pouZitym drzakem.

Rozsireni
@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



10

RADA GT - DESTICKY

N038: Rada GT

o 2 . ou oy o _
Objednaci kod g o E E S 0 cw CDX* RER/L IC w1 Geometrie
£ £ 2 & 5 B
GTBT18030V5R-E R e e ° 1.80 2.8 0.05  9.525 318 TypE
GTBT18030V5L-E L @ % ° 1.80 2.8 0.05  9.525 3.18  [Drézkovani krouzkd)
GTBT20030V5R-E R e e ° 2.00 2.8 0.05  9.525 3.18
GTBT20030V5L-E L @ % ° 2.00 2.8 005  9.525 3.18
GTBT2003001R-E R e e 2.00 2.8 0.1 9.525 3.18
GTBT2003001L-E L @ % 2.00 2.8 0.1 9.525 3.18
GTBT22530V5R-E R e e ° 2.25 2.8 0.05  9.525 3.18
GTBT22530V5L-E L ® % ° 2.25 2.8 0.05  9.525 3.18 GAN 20° cy40 025
GTBT2253001R-E R @ 2.25 2.8 0.1 9.525 3.18 RER | REL
GTBT2253001L-E L e 2.25 2.8 0.1 9525  3.18 TCDX
GTCT25030V5R-E R @ % ° 2.50 2.8 0.05  9.525 3.18
GTCT25030V5L-E L @ % ° 2.50 2.8 0.05  9.525 3.18
GTCT2503001R-E R @ 2.50 2.8 0.1 9.525 3.18 Ic Wi
GTCT2503001L-E L e 2.50 2.8 0.1 9.525 3.18
GTCT27530V5R-E R ® % ° 2.75 28 0.05  9.525 3.18
GTCT27530V5L-E L @ % ° 2.75 2.8 0.05  9.525 3.18
GTCT30030V5R-E R @ % ° 3.00 2.8 0.05  9.525 3.18
GTCT30030V5L-E L @ % ° 3.00 2.8 0.05  9.525 3.18
GTCT3003001R-E R e 3.00 2.8 0.1 9.525 3.18
Zobrazena prava desticka.
GTCT3003001L-E L e 3.00 2.8 0.1 9.525 3.18
GTAT03006V3R-U R @ e ° 0.30 0.27 003  9.525 318 Typ U (Drézkovéni pro
GTAT03006V3L-U L ® * ° 0.30 0.27 0.03  9.525 3.18  vSeobecné pouziti)
GTAT05012V5R-U R @ e ° 0.50 0.9 0.05  9.525 3.18
GTAT05012V5L-U L @ % ° 0.50 0.9 0.05  9.525 3.18
GTAT07520V5R-U R @ e ° 0.75 18 005  9.525 3.18
GTAT07520V5L-U L | @ % ° 0.75 18 0.05  9.525 3.18
GTAT09520V5R-U R ® e ° 0.95 1.8 0.05  9.525 3.18
GTAT09520V5L-U L @ % ° 0.95 1.8 0.05  9.525 3.18
GTAT10020V5R-U R @ e ° 1.00 1.8 005 9525 3.18
GTAT10020V5L-U L e x ° 100 18 005 9525 3.8 GAN 20° ¢y *3.05
GTAT10320V5R-U R ° 1.03 18 0.05  9.525 3.18 RER| ﬁ.LCDX
GTAT12520V5R-U R @ e ° 1.25 18 0.05  9.525 3.18 ’
GTAT12520V5L-U L @ % ° 1.25 18 0.05  9.525 3.18
GTBT14530V5R-U R e @ ° 1.45 2.8 0.05  9.525 3.18 c Wi
GTBT14530V5L-U L ® % ° 1.45 2.8 0.05  9.525 3.18
GTBT15030V5R-U R ®© @ ° 1.50 2.8 005 9525 3.18
GTBT15030V5L-U L @ % ° 1.50 2.8 005  9.525 3.18
GTBT17530V5R-U R e e ° 1.75 2.8 0.05  9.525 3.18
GTBT17530V5L-U L @ % ° 1.75 2.8 0.05  9.525 3.18
GTBT20030V5R-U R e e ° 2.00 2.8 0.05  9.525 3.18
GTBT20030V5L-U L @ % ° 2.00 2.8 0.05  9.525 3.18
GTCT25030V5R-U R @ % °® 2.50 2.8 005  9.525 3.18 o
Zobrazena prava desticka.
GTCT25030V5L-U L @ % ° 2.50 2.8 0.05  9.525 3.18

(Kazdé baleni obsahuje 5 desti¢ek. Predlisované desti¢ky (nebrousené) jsou baleny po 10 kusech.)

* CDX je hodnota, ktera piredpoklada obrabény prdmér 42 mm nebo méné.

Upozoriujeme, Ze maximalni hloubka obrabéni je omezena pouzitym drzakem.

® /% =Rozgiteni
@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.

2/3
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N038: Rada GT

RADA GT - DESTICKY

o 2 . ou oy o _
Objednaci kod g o E E S 0 cw CDX* RER/L IC w1 Geometrie
£ £ &£ & 5 E

GTAT0330600R-VT R ° 0.33 0.25 0 9.525 318 TypVT
GTAT0431200R-VT R ° 0.43 0.9 0 9.525 3.18  (Drazkovani, bo¢ni soustruzeni)
GTAT0532000R-VT R ° 0.53 1.6 0 9.525 3.18
GTAT0652000R-VT R ° 0.65 1.6 0 9.525 3.18
GTAT0752000R-VT R ° 0.75 1.6 0 9.525 3.18

GAN 14° cw+0.025
GTAT0802000R-VT R ° 0.80 1.6 0 9.525 3.18 cen T REL
GTAT0852000R-VT R °® 0.85 16 0 9.525 3.18 N —onx
GTAT0952000R-VT R ° 0.95 1.6 0 9.525 3.18 ’
GTAT1002000R-VT R ° 1.00 1.6 0 9.525 3.18
GTAT1102000R-VT R ° 1.10 1.6 0 9.525 3.18
GTAT1202000R-VT R ° 1.20 1.6 0 9.525 3.18 —c Wi
GTAT1302000R-VT R ° 1.30 1.6 0 9.525 3.18
GTAT1402000R-VT R ° 1.40 16 0 9.525 3.18
GTBT1503000R-VT R ° 1.50 2.7 0 9.525 3.18
GTBT2003000R-VT R ° 2.00 2.7 0 9.525 3.18
GTATR R * 1.76 — — 9.525 3.18  Predlisované nebroudené
GTATL L * 1.76 — — 9.525 3.18  desticky
GTBTR R * — — — 9.525 3.18
GTBTL L * — — — 9.525 3.18

cw_ ,
GTATR 3.0
f
W1
GTBTR
ic _wi

Zobrazena prava desticka.

3/3

(Kazdé baleni obsahuje 5 desticek. Predlisované desticky (nebrousené) jsou baleny po 10 kusech.] 12 'V?
* CDX je hodnota, ktera predpoklada obrabény prdmér 42 mm nebo méné. v
Upozorfiujeme, ze maximalni hloubka obrabéni je omezena pouzitym drzakem.

® / * =Rozsifeni
@ : UdrZovano na skladé. % : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Rada GT

RADA GT

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Tvrdost Nast. mat. Ve f

Cisté zelezo, snadno obrobitelné oceli — MS7025, VP15TF 110 (30 - 180) 0.05 (0.01 - 0.09)

Nelegovana ocel, Legovana ocel 180HB - 280HB MS7025, VP15TF 100 (50 - 150) 0.05(0.02 - 0.09)
M Korozivzdorna ocel <200HB MS7025 80 (50 - 120) 0.03 (0.02 - 0.05)

NezZelezné kovy — MT2015 150 (70 - 230) 0.07 (0.03-0.11)

12



Rada GT

SH-GTAF

PRIKLADY POUZITI

1.4301: POROVNANi OBROBENYCH POVRCHU (DRZAK SE ZAOBLENOU STOPKOU)

Vysoka tuhost a velka obrabéci hloubka poskytuji vynikajici odolnost proti chvéni a vibracim.

f=0.03 (mm/ot.)

Material 1.4301 @ 16 mm
Ve [m/min) 80
f (mm/ot.) 0.03, 0.07
Sitka zapichu (mm) 3.0
Hloubka zapichu (mm) 1.5
Rezny rezim S chlazenim il S LR AP F LIl o Tt el vy
PN AN R
SH-GTAF Konven¢ni
Dochézelo k chvéni a vibracim.
f=0.07 (mm/ot.)
Stopy chvéni a vibraci SH-GTAF Konvenéni

Dochézelo k chvéni a vibracim.

13
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Rada GT

MT2015

PRIKLADY POUZITI

SROVNANi POSKOZENI BRITU: A6061

Potlacenim poskozeni britu zplisobeného navarovanim trisek lze oCekavat delsi Zivotnost nastroje.

Material A6061 @ 18 mm
Ve (m/min) 150

f(mm/ot.) 0.04

Radialni hloubka Fezu (mm) 2.5

Rezny reim

S chlazenim

PO 1 0BRABECIM PRUCHODU

GTBT - MT2015 Konvenéni

PO 50 OBRABECiCH PRUCHODECH

GTBT - MT2015 Konvenéni

PO 100 OBRABECICH PRUCHODECH

GTBT - MT2015 Konvenéni



Rada GT

MS7025

PRIKLADY POUZITI

SROVNANi DRSNOSTI
MEKKE MAGNETICKE

POVRCHU A POSKOZENI BRITU:
MATERIALY NA BAZI CISTEHO ZELEZA

Drsnost povrchu je vynikajici, protozZe je potlaceno poskozeni zplsobené navarovanim. Také je docileno vynikajici
odolnosti proti opotrebeni.

DRSNOST POVRCHU S DOKONCOVACiIM SPODNiM PRUMEREM DRAZKY 11 MM

MS7025 dosahuje dobré povrchové Gpravy od zacatku obrabéni a udrzuje vynikajici konzistenci i po 100 prichodech.

PO 50 OBRABECICH PRUCHODECH

-y Pl B g

WA hahE MAE -0 e

[ g o e e e e e

WAT aae MAT <1

S T SV L WD o W W A Al A, N N 0 Y PO L B
! | s, f
!

PR R T " T "R T S L "R T R

GTBT - MS7025 Konvencni
PO 100 OBRABECiCH PRUCHODECH
. .'\-“-"I".'M"'r'\""-,'."":"‘-" _,_I,:_,_.,.F.‘__,,h.r.{..l._Lf._;,-,,,__,-“}_J e L P O 0 7 . S50 P O O . Y O 9 atl -
B T S e T e T e e T S i T e T ] i R - " i = = » R
GTBT - MS7025 Konvenéni

Pozice

méreni
I

POSKOZENIi BRITU

e
Ve (m/min) 150

f (mm/ot.) 0.04

Radialni hloubka Fezu (mm) 2.5

Rezny rezim S chlazenim

GTBT - MS7025

GTBT - MS7025

PO 50 OBRABECiICH PRUCHODECH

Konvencni

Praskliny vznikly v dGsledku svarovani.

PO 100 0BRABECICH PRUCHODECH

Konvencni
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N

'XC Doporuéené Fezné podminky OBLAST OBRABENI
Kompletné nové produkty a rozsifeni sortimentu
z aktualniho jarniho ¢i podzimniho uvedeni, jeZ dosud Hrubovani
nejsou uvedeny v nejnovéjSim Hlavnim katalogu.
Drive uvedené produktové novinky ¢i rozsifeni z minulych
(\NEA"A jarnich/podzimnich uvedeni, které viak nejsou zahrnuty Stredni Fez
v poslednim Hlavnim katalogu.
POUZITi Lehky fez
Celni frézovani Preddokoncovani

Srazeni hran

Dokoncovani

Frézovani do rohu R

DOOGO®

Super dokoncovani

Celni frézovani v blizkosti stény

NASTROJOVY MATERIAL

Rohové frézovani

Ultra jemnozrnny SK
Substrat je z extrémné jemnozrnného slinutého karbidu.

Valcové frézovani

Polykrystalicky kubicky nitrid boru
Pouziva se originalni PKNB spolecnosti Mitsubishi Materials.

Frézovani drazek

Keramika
Dosahne vysokorychlostniho a vysoce efektivniho obrabéni
superslitin diky vynikajici odolnosti viéi vysokym teplotam.

Kopirovani

Velmi tvrda, praskovou metalurgii vyrobena HSS
Substrat je z velmi tvrdé, praskovou metalurgii vyrobené
rychlorezné oceli.

Sikmé zahlubovani

Vysoce vykonna, vysoce legovana rychloiezna ocel
Substratem je vysoce vykonna, vysoce legovana
rychlorezna ocel.

Frézovani drazek R

Kobaltova rychlorezna ocel
Substratem je kobaltova rychlorezna ocel.

Kopirovaci frézovani

Rychlofezna ocel
Substratem je rychlorezna ocel.

Frézovani T-Drazek

060IHCSOGLHSN
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POVLAK

VLASTNOSTI

Povlak SMART MIRACLE
Nova technologie hladkych povlakd s vysokou hustotou pro
vykonné frézovani tézko obrobitelnych materiala.

Ostré rohy
Oznaceni pro Celni stopkovou frézu s ostrymi rohy.

ovlak CRN

P
Nové vyvinuty povlak CrN pro obrabéni médénych elektrod.

Fazetka
Oznacuje reznou hranu stopkové frézy se srazenim hrany.

Povlak VIOLET

Ve srovnani s povlakem TiN 2-3krat zvysuje trvanlivost Uhel sklonu

nastroje.

Povlak DP Uhel stoupani $roubovice

Nové generace povlakd vhodna pro véechny materialy. Hodnota Uhlu stoupani Sroubovice Celni stopkové frézy.

Povlak MIRACLE
Originalni povlak MIRACLE (AL, Ti)N.
Vhodny i pro obrébéni za sucha.

Uhel $picky
Uveden Ghel Spicky vrtaku. Jako priklad je ukazano 140 °.

(AL, Ti)N povlak
(ALTiIN nabizi vy$&i univerzalnost.

Hrubovaci ostFi

(ALTi,Cr)N vicevrstvy povlak
Nabizi vy$si univerzalnost pro nelegované oceli,
legované oceli a kalené oceli.

Proménliva Sroubovice

IMPACT MIRACLE povlak
Jednofazova nanokrystalicka povlakovaci technologie pro
vySSi tvrdost a tepelnou odolnost povlaku.

Zaoblena fazetka

QP90IIOOD

MIRACLE povlak
Originalni (AL Ti)N povlak MIRACLE.
Vhodny i pro obrdbéni za sucha.

©
o
o

Nastrojové ahly.
Jako priklad je ukazano 90°.

VFR povlak
(Vicevrstvy povlak ALCrS iN/(ALTiStiN PVD] je idealni pro
obrabéni extrémné tvrdych materiald do 70 HRC.

ZESLABENE JADRO

DLC povlak
Povlak s vysokou adhezni pevnosti a tvrdosti, ktera je
obdobna, jako u CVD diamantového povlaku.

Xtyp
Zeslabeni jadra typu X na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro plasty vyztuzené skelnymi a uhlikovymi vlakny
a hlinikové slitiny.

XR typ
Zeslabeni jadra typu XR na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro obrabéni grafitu.

Styp
Lehky rez. Univerzalné pouzitelny tvar.

Diamond povlak
Originalni CVD diamantovy povlak. Vhodny také pro vrtani
vyztuzenych plastd.

o o to fo ® (o fo ¥ o o fo fo (o (o

N typ
Efektivni u vrtakd s pomérné velkou tloustkou jadra.

CVD Diamantovy povlak
I8 Unikatnitechnologie vicevrstvého mikrozrnného
2% diamantového povlaku dramaticky zlep3uje odolnost proti
opotrebeni a hladkost povrchu.

i!@

Utvarec
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TOLERANCE

Tolerance Uhlu kuzele
Hodnota tolerance hlu sklonu povrchové primky
obalového kuzele rezné ¢asti nastroje.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru kulové Celni stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru zaobleni rohové celni
stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance polomeéru zaobleni frézy na vnéjsi
radiusy.

Tolerance vnéjsiho praméru
Hodnota tolerance priméru celni stopkové frézy.

Tolerance hrotu
0Oznacuje toleranci pro prdmér hrotu.

Tolerance priiméru stopky
Oznaceni tolerance priméru stopky.

Tolerance priméru stopky
Oznadeni tolerance priméru stopky.

Tolerance vrtaku/priméru

000000909

PRiVOD REZNE KAPALINY

Vnéjsi privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni pFivod Fezné kapaliny

Centralni, vnitini privod Fezné kapaliny

©DPO

Radialni, vnitini pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

e
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EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

DISTRIBUCE:
r T
L _

Publikovano od: % MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE



	GT Series
	Holder
	Inserts
	Recommended Cutting Conditions

	SYMBOLS

